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Fertigungstechnik:
Bewdhrtes Halterystem + Hochdruck-
kiihlung = effiziente Werkzeuglosung
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Intraloglstlk Datenmanagement:
Transportverpackung bringt Android-App macht ERP-

® Montage und Handhabungs-
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INTRALOGISTIK

Gefahrstoffe professionell gesichert

Sechs Brandschutzlager in ein bereits bestehendes Lagersystem integriert

In das Lagergebiude, das in einen normal
temperierten (15-22°C) und einen gekiihl-
ten Bereich (2-8°C) unterteilt ist, wurden in
beiden Bereichen Verschieberegalanlagen
sowie stationédre Regale an den Auflenwén-
den installiert. Und genau in dieses vorhan-
dene System waren die sechs brandge-
schiitzten Regallager fir die Lagerung un-
terschiedlicher Gefahrstoffe einzupassen.
Deswegen durften etwa die vorgeschrie-
benen Auflenabmessungen nicht iiber-
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i Mitarbeiter und Umwelt
: optimal geschiitzt

i Die brandgeschiitzten Regallager vom
! Typ BCK bieten im Schadenfall, etwa bei
i Brand oder auslaufenden Fliissigkeiten,
E optimalen Schutz sowohl fiir die

1 Mitarbeiter als auch fiir die Umwelt. Sie
© geniigen allen gesetzlichen Anforde-

! rungen zur Lagerung wassergefdhr-

}‘ dender und brandférdernder Stoffe,

' hoch- und leichtentziindlicher Fliissig-
1 keiten sowie giftiger und sehr giftiger

i Stoffe. Auf einen zusatzlichen Vorteil

i verweist Protectoplus-Geschaftsfiihrer
i Joachim Tempelmann: ,Unsere BCK-

E Brandschutzlager kénnen ohne

i Sicherheitsabstand zu anderen

E Gebéuden oder im Innern eines

| Gebdudes aufgestellt werden und auch
i jederzeit problemlos den Standort

! wechseln, wenn Neu- oder Umbauten

E dies erfordern.”
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Die Aufgabe bei einem weltweit tdtigen Pharmakonzern lautete, sechs

Brandschutzlager in ein bestehendes Warenlager fiir Rohstoffe,
Halbfertig- und Fertigwaren zu integrieren und funktionstiichtig zu
libergeben. Den Zuschlag fiir dieses Projekt, bei dem einige Besonder-
heiten zu beachten waren, erhielt ein Spezialist fiir die sichere Lage-

rung wassergefahrdender und brennbarer Fliissigkeiten, der seine
Kompetenz bereits mit der Lieferung mehrer Brandschutzlager fiir das
Pharmaunternehmen unter Beweis gestellt hatte.

schritten werden, und mit dem Hersteller
der Schieberegalanlage war die Steuerung
der Tiiren bzw. der Tiirfeststellanlagen ab-
zustimmen. Doch diese technischen Her-
ausforderungen wurden wie einige weitere
in enger Zusammenarbeit zur Zufrieden-
heit aller Beteiligten geldst.

Unterschiedliche Gefahrstoffe
sicher lagern

Die von Protectoplus gelieferten Gefahr-
stofflager werden im Pharmaunternehmen
unterschiedlich genutzt: Zwei der sechs
Einheiten nehmen entziindliche Stoffe auf,
zwei weitere entziindliche Fliissigkeiten.
Zwei weitere Einheiten mussten wegen ho-
her Explosionsgefahr des zu lagernden Stof-
fes zusétzlich mit einer Druckentlastungs-
offnung versehen werden, die im Fall des
Falles den Explosionsdruck kontrolliert nach
auflen leitet.

Jedes Brandschutzlager vom Typ BCK ist
grundsitzlich mit einem nicht brennbaren
Isoliermaterial, einer absolut dichten Auf-
fangwanne aus Stahlblech und einer Feuer-
schutztiir ausgeriistet. Weitere Elektrobau-
teile sind den Vorschriften entsprechend ex-
plosionsgeschiitzt ausgefiihrt, Dies gilt auch
fitr die bei diesem Kunden gefundene L§-
sung mit der Ergénzung der BCK-Lager um
Tiirfeststellanlagen und Ventilatoren, die fiir
einen stindigen Luftaustausch sorgen.

Die Tiirfeststellanlagen halten die Tiiren
fiir die Bestiickung und Entnahmen von Ma-
terialien aus dem Brandschutzlager getffnet
und schlieffen im Brandfall automatisch und
selbststéindig. Hinzu kommt in diesem Fall,
dass die Tiirfeststellanlage mit dem Sicher-

heitssystem des gesamten Warenlagers ver-
bunden ist. Das Warenlager ist komplett mit
einer Verschieberegalanlage versehen, und
das Sicherheitssystemn der Tiirfeststellanlage
ist so konzipiert, dass das Verschieberegal
nur betétigt werden kann, wenn die Tiiren
der brandgeschiitzten Regallagereinheiten
geschlossen sind. Somit ist sichergestellt,
dass die Tiiren des Brandschutzlagers im Fall
eines Brandes immer schlieflen kénnen.

Bei der termingerechten Anlieferung der
Gefahrstofflager, die punktgenau an die vor-
bestimmten Stellen innerhalb des Warenla-
gers verbracht wurden, war Protecto-Pro-
jektmanager Ralf Tams anwesend, der die
sichere Aufstellung der Lagereinheiten und
alle notwendigen Montagearbeiten {iber-
wachte. Fiir das Abnahme- und Ubergabe-
verfahren sowie fiir die Schulung und Ein-
weisung der im Warenlager tdtigen Mitar-
beiter war Protecto-Chef Tempelmann mit
zum Kunden gereist. Er zeigte sich mit der
Durchfithrung des Projekts ebenso zufrie-
den wie die dafiir verantwortlichen Mitar-
beiter des Auftraggebers. Joachim Tempel-
mann: ,Da wir auch mit der Wartung der
von uns gelieferten Anlagen beauftragt wur-
den, bin ich zuversichtlich, dass wir unsere
gute Geschiftsbeziehung zu diesem renom-
mierten Konzern weiter ausbauen werden.”
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